3D-Drucker - RF1000

<p id="bkmrk-der-hautschalter-ist" class="callout info">Der Hauptschalter ist Hinten Rechts</p>
<p id="bkmrk-der-wiki-artikel-ist" class="callout info">Der Wiki-Artikel ist flr die Software-Version
RF 01.38</p> <h4 id="bkmrk-%C2%A0-0">Verbinden mit dem Drucker per USB-Kabel</h4> <p
id="bkmrk-%C2%A0-1"> </p> <ol id="bkmrk-%C3%96ffne-repetier-host"><li>0Offne Repetier
Host</li> <li>Im Reiter "Konfiguration" "Druckereinstellungen" wahlen</li> <li>Port: Auto</li>
<li>Baudrate: 115200</li> <li>Ubernehmen</li> <li>Verbinden</li> </ol><h3 id="bkmrk-
kalibrierung%C2%A0">Kalibrierung </h3> <p id="bkmrk-von-seit-zu-seit-ood" class="callout
info">Von Zeit zu Zeit oder nach jedem Transport sollte der Drucker kalibriert werden, hier zu
findest du in der Bedienungsanleitung "3D-Drucker Bausatz RF1000" ab Seite 60 ausfuhrliche
Erklarungen.</p> <p id="bkmrk-wichtig%3A-es-muss-fil" class="callout warning">Es muss
Filament eingelegt sein, aber nur zwischen den Vorschubrollen, im Extruder darf kein Filament
sein.</p> <p id="bkmrk-menu--%3E-configuratio">Menu — Configuration —» Z Calibration -
Scan</p> <p id="bkmrk-%3C--%3C--zur%C3%BCck-zum-ha-0">«« Zurlick zum Hauptmeni</p>
<p id="bkmrk-warten-bis-der-scan-" class="callout success">Warten bis der Scan abgeschlossen
wurde.</p> <p id="bkmrk-menu--%3E-extruder--%3E--0">Menu — Extruder -» Bed Temp:
0°C</p> <p id="bkmrk-%3C--%3C--zur%C3%BCck-zum-ha-1">«« Zurlick zum Hauptmenu</p>
<p id="bkmrk-die-heizplatte-abk%C3%BC">Die Heizplatte abkuihlen lassen.</p> <h5 id="bkmrk-
z-achse-einstellen">Z-Achse einstellen</h5> <p id="bkmrk-die-kontermutter-f%C3%BC">Die
Kontermutter fur die Abstandsschraube (Rechst neben dem Bett) I6sen und die Schraube komplett
in den Sechskantblock hineindrehen. Den Zahnriehmen vorsichtig drehen, bis zwischen Extruder
und Bett 0,5 mm (5 lagen Druckerpapier 80g/m<sup>2</sup>) sind. Der Druckkopf darf nicht auf
die Heitzplatte dricken, da sonst beide Komponenten Schaden nehmen.</p> <p id="bkmrk-die-
einstellschraube">Die Einstellschraube dann so einstellen, dass diese den Schalter in der Z-
Position ausldst, wenn der Schalter ausldst, sollte ein leises Klick zu hdren sein. Dann vorsichtig
den Extruder und die Heizplatte verschieben um zu prifen, dass diese sich nicht berihren.</p> <p
id="bkmrk-zum-schluss-die-mutt">Zum Schluss die Mutter wieder kontern.</p> <h3 id="bkmrk-
firmware-update">Firmware Update</h3> <p id="bkmrk-die-aktualisieren-fi">Die aktualisieren
Firmware sind hier zu finden: <a href="https://github.com/RF1000/Repetier-
Firmware">https://github.com/RF1000/Repetier-Firmware</a></p> <p id="bkmrk-nach-dem-
download-un">Nach dem Download und dem entpacken, 6ffnest Du die Arduino IDE. Unter dem
Reiter Tools werden folgende Einstellungen vorgenommen:</p> <ol id="bkmrk-board%3A-
arduino-mega-"><li>Board: Arduino Mega 2560 or Mega ADK</li> <li>Serial-Port auswahlen</li>
</ol><p id="bkmrk-danach-%C3%B6ffnest-du-m">Danach éffnest du mit "Datei/Offnen" in dem
Ordner der entpackten Firmware die "Repetier.ino" und ladst sie mit "Datei/Upload" auf den 3D-
Drucker hoch.</p> <p id="bkmrk-nach-einem-erfolgrei">Nach einem erfolgreichem Upload,
startet der Prozessor sich neu und der Drucker hat die neuste Firmware.</p> <p id="bkmrk-
%C2%A0-3"> </p> <p id="bkmrk-https%3A%2F%2Fgithub.com%2Fi"><a
href="https://github.com/iki-wgt/RF1000_basic_settings">https://github.com/iki-
wgt/RF1000_basic_settings</a></p> <h3 id="bkmrk-filament-wechslen">Filament
wechslen</h3> <p id="bkmrk-wir-verwenden-pla-fi">Wir verwenden PLA-Filament, also muss hier
bezlglich des Setup eigentlich nichts beachtet werden.</p> <p id="bkmrk-um-das-alte-



filament">Um das alte Filament zu entfernen, gehe im Menu des Druckers auf</p> <p id="bkmrk-
menu-%E2%86%92-extruder-%E2%86">Menu — Extruder —» Unload Filament</p> <p id="bkmrk-
daraufhin-wird-der-d">Daraufhin wird der Drucker aufheizen und das Filament auswerfen.</p> <p
id="bkmrk-danach-solltest-du-d">Danach solltest du das neue Filament vorbereiten, also alle
Reste, die nicht in den Extruder passen, abschneiden etc.</p> <p id="bkmrk-danach-gehst-du-im-
m">Danach gehst du im MenU auf</p> <p id="bkmrk-menu-%E2%86%92-extruder-%E2%86-
0">Menu - Extruder = Load Filament</p> <p id="bkmrk-der-drucker-wird-jet">Der Drucker wird
jetzt wieder aufheizen. Sobald er das getan hat, beginnen sich die Einzugs-Rollen an der oberen
Seite des Extruders zu drehen. Hier musst du versuchen, das Filament so einzulegen, dass der
Drucker es zu fassen bekommt und einzieht.</p> <p id="bkmrk-wiederhole-den-letzt">Wiederhole
den letzten Schritt nochmal, um das restliche Filament der vorherigen Farbe aus dem Drucker zu
bekommen.</p> <p id="bkmrk-%C2%A0"> </p> <h3 id="bkmrk-slicer-slic3r-instal">Slicer Slic3r
installieren:</h3> <p id="bkmrk-linux%3A%C2%A0">Linux: </p> <ul id="bkmrk-terminal-
%C3%B6ffnen-%22su"><li>Terminal 6ffnen</li> <li>"sudo apt install slic3r"</li> </ul><h4
id="bkmrk-einstellen-des-slice">Einstellen des Slicers</h4> <p id="bkmrk-je-nachdem-mit-
welch">Je nachdem mit welchem Fillament und in welcher Qualitat DU drucken mochtest, musst
DU eine passenende Slicer Einstellungen laden. Fir den Rf1000 gibt es schon eine vorgefertigte
Bibliothek an Einstellungen.</p> <p id="bkmrk-wenn-die-bibliothek-">Wenn die Bibliothek auf
dem Rechner noch nicht installiert ist kannst DU sie dir selber runterladen.</p> <p id="bkmrk-
%C2%A0-6"> </p> <h4 id="bkmrk-laden-der-slicer-ein">Laden der Slicer Einstellungen</h4> <p
id="bkmrk-%C2%A0-7"><strong>Siehe unten in den Screenshots - manche Einstellungen wurden
geandert!</strong></p> <p id="bkmrk-eine-genaue-erkl%C3%A4ru">Eine genaue Erklarung ist
<a href="https://github.com/iki-wgt/RF1000_basic_settings">HIER</a> zu finden.</p> <p
id="bkmrk-die-groben-arbeitsch">Die groben Arbeitschritte sind:</p> <ol id="bkmrk-folgende-ini-
datei-%3A"><li>Folgende INI-Datei : <br><div><a
href="https://wiki.werkundkultur.de/attachments/11" target="_blank"
rel="noopener">Slic3r_config_rf1000.ini</a></div> runter zu laden</li> <li>Repetier Host zu
offnen</li> <li>Reiter "Slicer" wahlen</li> <li>Als Slicer "Slic3r" wahlen</li> <li>Konfiguration
waglen</li> <li>Im Reiter "File" "Load Config Config Bundle" auswahlen</li> </ol><h3
id="bkmrk-druckeinstellungen">Druckeinstellungen</h3> <p id="bkmrk-pla%3A---kann-ohne-
hei">PLA: - kann ohne Heizbett gedruckt werden</p> <p id="bkmrk-
%C2%A0%C2%A0%C2%A0%C2%A0%C2%A0%C2%A0%C2%A0---jed" > - jedoch ist ca 60°C
ideal</p> <h2 id="bkmrk-%C2%A0%C2%A0%C2%A0%C2%A0%C2%A0%C2%A0%C2%A0---ca-
">Einstellungen</h2> <h4 id="bkmrk-repetier-host">Repetier-Host</h4> <p id="bkmrk-"><img
id="bkmrk--16" src="https://wiki.werkundkultur.de/uploads/images/gallery/2018-11-Nov/scaled-
840-0/image-1543066512096.png"></p> <p id="bkmrk--0"><img id="bkmrk--17"
src="https://wiki.werkundkultur.de/uploads/images/gallery/2018-11-Nov/scaled-840-0/image-
1543066521287.png"></p> <p id="bkmrk--1"><img id="bkmrk--18"
src="https://wiki.werkundkultur.de/uploads/images/gallery/2018-11-Nov/scaled-840-0/image-
1543066527979.png"></p> <p id="bkmrk--2"><img id="bkmrk--19"
src="https://wiki.werkundkultur.de/uploads/images/gallery/2018-11-Nov/scaled-840-0/image-
1543066535012.png"></p> <h4 id="bkmrk-slic3r-mit-pla">Slic3r mit PLA</h4> <p id="bkmrk--
3"><img id="bkmrk--20" src="https://wiki.werkundkultur.de/uploads/images/gallery/2018-11-
Nov/scaled-840-0/image-1543066598512.png"></p> <p id="bkmrk--4"><img id="bkmrk--21"
src="https://wiki.werkundkultur.de/uploads/images/gallery/2018-11-Nov/scaled-840-0/image-
1543066608346.png"></p> <p id="bkmrk--5"><img id="bkmrk--22"
src="https://wiki.werkundkultur.de/uploads/images/gallery/2018-11-Nov/scaled-840-0/image-



1543066615457.png"></p> <p id="bkmrk--6"><img id="bkmrk--23"
src="https://wiki.werkundkultur.de/uploads/images/gallery/2018-11-Nov/scaled-840-0/image-
1543066621597.png"></p> <p id="bkmrk--7"><img id="bkmrk--24"
src="https://wiki.werkundkultur.de/uploads/images/gallery/2018-11-Nov/scaled-840-0/image-
1543066641462.png"></p> <p id="bkmrk--8"><img id="bkmrk--25"
src="https://wiki.werkundkultur.de/uploads/images/gallery/2018-11-Nov/scaled-840-0/image-
1543066656411.png"></p> <p id="bkmrk--9"><img id="bkmrk--26"
src="https://wiki.werkundkultur.de/uploads/images/gallery/2018-11-Nov/scaled-840-0/image-
1543066667018.png"></p> <p id="bkmrk--10"><img id="bkmrk--27"
src="https://wiki.werkundkultur.de/uploads/images/gallery/2018-11-Nov/scaled-840-0/image-
1543066679974.png"></p> <p id="bkmrk--11"><img id="bkmrk--28"
src="https://wiki.werkundkultur.de/uploads/images/gallery/2018-11-Nov/scaled-840-0/image-
1543066709526.png"></p> <p id="bkmrk--12"><img id="bkmrk--29"
src="https://wiki.werkundkultur.de/uploads/images/gallery/2018-11-Nov/scaled-840-0/image-
1543066717908.png"></p> <p id="bkmrk--13"><img id="bkmrk--30"
src="https://wiki.werkundkultur.de/uploads/images/gallery/2018-11-Nov/scaled-840-0/image-
1543066735964.png"></p> <p id="bkmrk--14"><img id="bkmrk--31"
src="https://wiki.werkundkultur.de/uploads/images/gallery/2018-11-Nov/scaled-840-0/image-
1543066743843.png"></p> <p id="bkmrk--15"><img id="bkmrk--32"
src="https://wiki.werkundkultur.de/uploads/images/gallery/2018-11-Nov/scaled-840-0/image-
1543066755771.png"></p> <p id="bkmrk-%C2%A0-2"> </p> <p id="bkmrk-%C2%A0-9"> </p>
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