Mostly Printed CNC

Die Mostly Printed CNC ist eine CNC-Frase hauptsachlich aus 3D-gedruckten Teilen, inspiriert von

diesem Video.

Seit 2020 haben wir eine, mit einem Frasraum von ungefahr 60x60cm - Kontaktpersonen sind Joni,
Luca & Moritz.
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Durch die flache Bauart ist diese Maschine gut senkrecht an der Wand aufbewahrbar und wird nur
bei Verwendung auf die Tische gestellt. Wir haben aber bisher selbst an der Wand keine
funktionierende Aufbewahrungsmaglichkeit.


https://www.v1engineering.com/
https://www.youtube.com/watch?v=KoWZsLcjerU
https://wiki.werkundkultur.de/uploads/images/gallery/2020-06/MPCNC.jpg

Momentan in Entwicklung ist auch die Volksfrase (

https://www.youtube.com/playlist?list=PLANYX4gwa2XsMHxZewXTkMipJeNGa3MbG), die
deutlich gréBer/stabiler/... ist und auch fur unter 1000 € zu haben sein soll. Damit kann man
langfristig vermutlich deutlich mehr anfangen als mit der MPCNC.

Wichtige Infos zur Bedienung

e Auf dem Werkstattrechner ist Estlcam zur Bedienung & Programmierung installiert (F2

offnet die manuelle Steuerung; wenn die USB-Verbindung abbricht ist es am einfachsten
die Software neuzustarten)

Ein Notstopp ist in Esticam immer mit Escape moglich!

Am besten mmer erst USB anschlieBen (die Steuerung funktioniert auch ohne Strom, dann
sind nur die Motoren aus) & auch als letztes trennen

Immer erst das Netzteil in die Steuerung einstecken und erst danach in die
Steckdose! Beim Abbau zuerst aus der Steckdose ziehen!

Man kann das Netzteil aus der Steckdose ziehen wenn gerade kein Programm lauft, das
schont Motoren & Steuerung (die kdnnen sonst Uberhitzen)

Um sinnvolle Werte herauszufinden & fur weitere Grundlagen zum Thema CNC-Frasen sind
die folgenden Seiten empfehlenswert:

https://www.cnc-wiki.de/Betrieb/Fraesparameter

https://www.stepcraft-systems.com/images/SC-Service/SC Fraesparameter.pdf

Offene Aufgaben & Einkaufsliste

e Aufbewahrung

e Opferplatte (am besten plangefrast?!)

e Satz mit Frasern & Bohrern, mit Aufbewahrung

e Gehause flur die Steuerung (das 3D-gedruckte ist echt kacke) mit gefraster Frontplatte
e Not-Aus- bzw. Hauptschalter fur die Stromversorgung (z. B.

https://www.amazon.de/dp/B0759BYPV4/)
e "echte" Spindel mit Drehzahlregelung
e LOosung fur KabelfUhrung zur Spindel/Z-Achse

Estlcam-Einstellungen


https://www.estlcam.de/
https://www.amazon.de/dp/B0759BYPV4/
https://www.youtube.com/playlist?list=PLANYX4gwa2XsMHxZewXTkMipJeNGa3MbG
https://www.cnc-wiki.de/Betrieb/Fraesparameter
https://www.stepcraft-systems.com/images/SC-Service/SC_Fraesparameter.pdf

CMC Steuerungseinstellungen Estlcam 11,227 _a_64

Steverung Frismotor Eingange Ausginge Referenzf Lingensensor Tasiplatte Tastat

Steverungselektronik; | Arduino Hano|"’
USB/COM Anschluss: | COM4| W
X: ¥: Z:
Schritte je Umdrehung: | M|¢ | 1600 |¢ | 800 |¢
Weg je Umdrehung: | 32,{]{]mm|¢ | 32,{]{]mm|¢ | s,ﬂ{lmm|¢
Maximalvorschub: | 2100mmimin|4 | 2100mm/min|& | 2100mm/min| <
Tragheit: | 85,0% |4 | 85,0%|% | 85,0% &
Richtung umkehren: O O O
Eeschleuniuunusweg:| 2,00mm|¢
5tarlvor5chub:| 12Ummrmin|¢
Schrittimpulslange: | Automatisch |¢
Schrittpause: | 0 | ¢ Steuerung wiederherstellen
Einstellungen dffnen
‘:} Steuerung programmieran... Einstellungen speichern

Frasen von Schaumstoffeinlagen

Dieser Abschnitt zeigt dir, wie du mit der Mostly Printed CNC Schaumstoff frasen kann z.B. fur
Werkzeugeinlagen.

Was du brauchst:
- eine |dee

- Schaumstoff ( gibt es im Baumarkt oder Amazon), flr dieses Beispiel wurde PU-Schaumstoff bei

Bauhaus online bestellt (https://www.bauhaus.info/schaumstoffe/schaumstoff-pu-platte/p/23029303

)

- ein Fraser (in diesem Beispiel habe ich den 5mm Holzfraser genommen, es gibt bei Sorotec auch

einen speziellen Fraser fur Schaumstoff https://www.sorotec.de/shop/Cutting-Tools/sorotec-tools/3-

flute-mills/category-603/)

Bevor es mit der Frase los gehen kann, brauchen wir eine Zeichnung als .eps oder .dxf. In diesem
Beispiel nutze ich Fusion 360 um eine .dxf zu erstellen.

Erstellen einer Zeichnung mit Fusion 360


https://wiki.werkundkultur.de/uploads/images/gallery/2020-06/image-1593271631078.png
https://www.bauhaus.info/schaumstoffe/schaumstoff-pu-platte/p/23029303
https://www.sorotec.de/shop/Cutting-Tools/sorotec-tools/3-flute-mills/category-603/
https://www.sorotec.de/shop/Cutting-Tools/sorotec-tools/3-flute-mills/category-603/

Um eine Zeichnung zu erstellen bietet es sich an eine Grine Schneideplatte zu nehmen und die
Gegenstande so zu platzieren, wie sie spater in der Einlage liegen sollen. Nun macht man
maoglichst Senkrecht von Oben ein Bild von den Gegenstande machen.
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- Fusion 360 offnen
- Neue Konstruktion erstellen

- Erstelle auf der X-Y-Ebene eine Skizze und Zeichen eine als MaRrefenrenz ein Rechtecke mit der
GrolBer der grinen Schneideplatte (300mmx400mm)


https://wiki.werkundkultur.de/uploads/images/gallery/2020-11/img-2220.jpg

¥ Autodesk Fusion 360 (Lizenz fur Bildungseinrichtungen)
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- Fiige das gemachte Bild ein (Uber meine Computer einfligen, gemachtes Bild auswéhlen)

F Autodesk Fusion 360 (Lizenz fur Bildungseinrichtungen)

BE BN Smmommeme < wmow  x Jowwmwar  x Jowemwn  x

@ unbenannt

VOLUMENKORPER FLACHE BLECH WERKZEUGE
=l = o—m v
KONSTRUKTION ~ |7 I G - L3 ﬁ?ﬂ [i’ = >
lL/II- ! m ‘-—- - ) — il L3
ERSTELLEN ¥ ANDERN ¥ ZUSAMMENFUGEN ¥ KONSTRUEREN ¥ PROFEN ™ ENFOY AUSWAHLEN ¥
+« BROWSER el

- wahle als Flache(1) die x-y-Ebene

)

Skize fertig stellen

&
- X
<+ PDee -

- mit der Skalierung Ebene XY(2) kannst du das Bild um einen Faktor vergréfern und den Pfeilen

(3) verschieben

- Skaliere und richte das Bild so aus, dass es méglichst mit der Grundflache der grinen

Schneideflache Ubereinstimmt


https://wiki.werkundkultur.de/uploads/images/gallery/2020-11/rechteck.PNG
https://wiki.werkundkultur.de/uploads/images/gallery/2020-11/bild-einfugen.PNG
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- Erstelle in der XY-Ebene eine neue Skizze und Zeichne die Kontur des Objektes nach.

F Autodesk Fusion 360 (Lizenz fur Bildungseinrichtungen)
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- Dricke mit Rechtsklick auf die Skizze und exportiere sie als .dxf


https://wiki.werkundkultur.de/uploads/images/gallery/2020-11/sklalieren-des-bildes.PNG
https://wiki.werkundkultur.de/uploads/images/gallery/2020-11/image-1605381435290.png
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Erstellen des CNC Programms in Estel-Cam

- Offne Estel-Cam

- Uber Datei Offnen &ffnest du die erstellte .dxf

- Drucke links den Button Auschnitt

- Wahle die Kontur des Gegenstandes aus

- Es wird der Ausschnitt 1 erstellt

- Wahle bei Fraswerkzeug ein Werkzeug mit folgenden Einstellungen:
-- Durchmesser 5mm

-- Z+ 2 bis 4 mm mit diesem Wert kannst du rum probieren

-- F(xy) 1200mm/min

-- F(z) 600mm/min

- Drlicke unten bei der Auswahl auf Tasche, damit die gesamte Flache ausgewahlt wird

- Bei Frastiefe steht aktuell Abfragen, was bedeutet das Estle-Cam dich fragen wird, wie Tief gefrast
werden soll


https://wiki.werkundkultur.de/uploads/images/gallery/2020-11/image-1605381603560.png

- aktuelle ist die Raumstrategie auf Linear eingestellt. Mit der Strategie Schalen erhalt man einen
saubereren Schnitt, wobei die Bearbeitungsdauer sich deutlich erhéht (fast verdoppelt)

B Esticam 11,233_a_64 "test_Mikro.dxf"
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- Diese Funktion entfernt samtliches Material innerhalb eines Objekies..

- Esticam bietet verschiedene Raumstrategien an - du kannst sie oben in der "Raumstrategie” Liste auswahlen...

Insel

- Gehe auf Datei - CNC-Programm speichern
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